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BASIC-ABSTRACT: 

The printing mechanism has a temp.-controlled impression cylinder, round which 
the sheet to be printed runs. A series of inking mechanisms are mounted round 
the cylinder, each followed by an ink-drier. The latter comprises a housing 
extending for the full cylinder length and containing air-discharge nozzles, 
also return passages exhausting the air. 

The inner and outer sides (15, 16) of the housing (8) are thermally insulated 
from each other, typically by material in one or more layers on the inside or 
outside of the wall. 

USE/ADVANTAGE - Simple, low cost, printing mechanism with no emission of 
harmful gas. 

ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3939368C 
EQUIVALENT-ABSTRACTS: 

The rotary printing press has a temperature-controlled impression cylinder 
round which the paper runs. Printers at intervals round it are each followed 
by a heat-insulated drier with air-extractor. 

Each drier has a drying casing (8) extending for the full length of the 
impression cylinder (1), widening towards the latter, heat-insulated, and 
shaped to leave virtually no gap where it fits against the paper. It contains 
two air chambers, one (13) connected to the inlet (9) from the fan and with 
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blast nozzles (10) aimed at the cylinder. The other (14) forms an exhaustion 
chamber connected to the return pipe (11). 



ADVANTAGE - Simple heat insulation. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Farbdruckwerk 

Oas Farbdruckwerk zeigt einen temperierten Gegendruck- 
zylinder (1), um den eine zu bedruckende Folienbahn (2) Oder 
Papierbahn umlauft und dem mehrere Farbwerke (3) zuge- 
ordnet sind, denen jeweils in Folienbahn-Umlaufrichtung (A) 
eine Farb-Trockeneinrichtung (7) nachgeschaltet ist. 
Jede Trocknungseinrichtung waist einen fiber die gesamte 
Gagendruckzylinderlange sich erstreckenden Trocknungska- 
sten (8) mit darin angeordneten, mit Geblaseluft-Zufuhrung 
verbundenen Blasdusen und mit einer Geblaseluft-Ruckfuh- 
rung verbundenen Absaugkenalen auf. 
Die Innen- und Aufienseiten des Trocknungskastens (8) sind 
gegeneinander thermisch isoliert ausgebildet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Farbdruckwerk 
bzw. Druckstander, mit einem temperierten Gegen- 
druckzylinder, um den Folienbahnen oder andere zu 5 
bedruckende Materialien laufen, und mehreren um den 
Gegendruckzylinder angeordneten Farbwerken, denen 
jeweils in Folienbahn-Umlaufrichtung eine Farb-Trock- 
nungseinrichtung nachgeschaltet ist, welche je einen 
sich uber die gesamte Gegendruckzylinderbreite (-Ian- 10 
ge) erstreckenden Trocknungskasten mit darin ange- 
ordneten, mit einer Luftzufuhrung verbundenen Blasdii- 
sen und mit einer LuftrUckfuhrung verbundenen Saug- 
kanalen aufweisen. 

Bei einem derartigen Farbdruckwerk ist die gezielte 15 
Warmekonzentration an den den Farb-Auftragsstatio- 
nen nachgeschalteten Trocknungsstationen problema- 
tisch, da diese Trocknungsstationen nicht warmeisoliert 
sind und eine unerwunschte Warmeabgabe nach aufien 
und an die nachgeschalteten Farb-Auftragsstationen 20 
vorhanden ist, was zu Stdrungen im Druckbetrieb fiihrt; 
die Farb-Auftragsstationen sollen keiner Warmeeinwir- 
kung unterliegen, da sonst eine Verfestigung der aufzu- 
tragenden Farbe erfolgt und ein einwandfreies Bedruk- 
ken ausgeschlossen wird. 25 

Ohne die bisherige Warmeeinwirkung der verschie- 
denen Trocknungstemperaturen wird deren Auswir- 
kung auf die Rasterwalze, den Druckzylinder mit den 
Druckklischees und die seitlichen Gestetle vollkommen 
abgestellt AuDerdem wiirde das zu einer genaueren 30 
Druckeinstellung ohne haufiges Nachstellen der Farb- 
werke und zu einer besseren Qualitat ftihren. 

Durch die Warmestrahtung nach auBen werden aus 
den Farben Gase freigesetzt, die f Or die Bedienungsper- 
son eine Belastigung ergeben und umweltbelastend 35 
sind. 

Es ist deshalb eine absolut sichere Warmezufiihrung 
und -abschiermung an den bestimmten Stellen erforder- 
lich, die in herkdmmlicher Weise auch durch auf wendige 
Vorkehrungen nicht erreicht worden ist 40 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein nach der eingangs 
genannten Art aufgebautes Farbdruckwerk zu schaffen, 
bei dem die Farb-Trockeneinrichtungen in einfacher, 
kostensparender und sicherer Weise nach auBen war- 
meisoliert sind und die Warmluft zur Trocknung im ab- 45 
geschirmten Bereich an die Behandlungsstelle gezielt 
herangefuhrt wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaD durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 ge- 
ldst, wobei noch die in den einzelnen UnteransprUchen 50 
aufgefiihrten Gestaltungsmerkmale vorteilhafte Wei- 
terbildungen der Aufgabenldsung darstellen. 

Die Erfindung hat eine Farb-Trockeneinrichtung mit 
einem Trocknungskasten geschaffen, der in einfacher, 
kostensparender und sicherer Weise nach auBen war- 55 
meisoliert die Warmluft zum Trocknen der auf die Fo- 
iienbahn aufgetragenen Farbe gezielt abgibt und die 
auBenliegenden Bereiche des Farbdruckwerkes in kei- 
ner Weise beeintrachtigL 

Der Trocknungskasten ist mit/aus warmeisolieren- go 
dem Material ausgestattet/ausgebildet und/oder einem 
reflektierendem Spiegel mit fokusahnlicher Anordnung, 
und einem in der Gradzahl flexibel gestaheten Fokus 
oder einem Vakuumkdrper (Beispiel Thermosflasche) 
ausgerustet Der Spiegel und Isolationskdrper kann 65 
auch als fokusartiges doppelwandiges Vakuumelement 
in Metall wie in KunststoffausfUhrung ausgefUhrt sein, 
so daO durch diese wahlweise einzeln und in K mbina- 
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tion einsetzbaren Warme-Damm- und Ruckhaltemittel 
eine Konzentration der Warme innerhalb des Trock- 
nungskastens und somit im Trocknungsbereich erreicht 
wird und die auBenliegenden Nachbarbereiche keiner 
Warmluftbeeinflussung unterliegen. 

Hierdurch wird eine optimale Trocknung der zu be- 
druckenden Folienbahn erreicht und es werden die 
nachfolgenden Farbwerke (Tauchwalze, Rasterwalze, 
Kammerrakelsystem, Druckzylinder und Druckklische- 
es) in ihrer Funktion nicht beeintrachtigt. 

AuOerdem wird eine Warmestrahlung nach auBen an 
die Farbwerke verhindert, so daB ein Freisetzen von 
Gasen in den Farben der Farbwerke ausgeschlossen 
wird und dadurch der Arbeitsbereich umweltfreundli- 
cher und angenehmer fur die Arbeitspersonen ist. 

Auf den Zeichnungen ist ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung in Variationen dargestellt, welche nachfol- 
gend naher erlautert werden. Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Teilansicht eines Druckstan- 
ders mit Gegendruckzylinder, um den eine Folienbahn 
lauft und diesem zugeordneten Farbwerken und diesen 
wiederum zugeordneten Farb-Trockeneinrichtungen, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Farb-Trock- 
nungseinrichtung mit Trocknungskasten und darin an- 
geordneten Blasdiisen und Absaugkanalen, 

Fig. 3 bis 7 Querschnitte durch Wandungsbereiche 
des Trocknungskastens in verschiedenen thermischen 
Isolationsausfiihrungen, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch den Trocknungskasten 
in gegenuber Fig. 2 abgeanderter Ausfuhrung. 

Mit (1) ist ein temperierter Gegendruckzylinder eines 
Druckstanders bzw. eines Farbwerkes bezeichnet, um 
den eine zu bedruckende Kunststoff-Folienbahn (2) 
oder Papierbahn umlauft 

Um den Gegendruckzylinder (i) sind mehrere Farb- 
werke (3) angeordnet, die jeweils einen Farbkasten mit 
Farbzufiihrungen (4), darin angeordneter Tauchwalze 
(5) (Zuf flhrwalze) und Rasterwalze (Dosierwalze) (5a) — 
oder nur Rasterwalze mit Kammerrakel — und einen 
freiliegenden, mit der Folienbahn (2) zusammenwirken- 
den Druckzylinder (6) aufweisen. 

Jedem Farbwerk (3) ist in Folienbahn-Umlaufrich- 
tung "A" eine Farb-Trockeneinrichtung (7) nachgeschal- 
tet, welche einen sich tiber die gesamte Lange des Ge- 
gendruckzylinders (1) erstreckenden Trocknungskasten 
(8) mit darin angeordneten, mit einer GeblaseluftzufOh- 
rung (9) verbundenen Blasdiisen (10) und mit einer Luft- 
absaugung (It) verbundenen Absaugungskanal (12) be- 
sitzea 

Der Trocknungskasten (8) ist als sich in Richtung Ge- 
gendruckzylinder (1) erweiternde Profilkammer ausge- 
bildet, die mit ihren walzenseitigen Randem (8a) nahezu 
spaltenlos an der Folienbahn (2) anliegt, so daB so wenig 
Luft wie moglich oder keine aus dem Trocknungskasten 
(8) austreten kann. 

In dem Trocknungskasten (8) sind zwei Luftkammern 
(13, 14) angeordnet, von denen eine als Geblaseseite (13) 
mit der Gebiaseluft-Zufiihrung (Geblase-LuftanschluB/ 
-Leitung) (9) verbunden ist und die in Richtung Gegen- 
druckzylinder (1) abgehenden BlasdUsen (10) tragt und 
die andere Luftkammer als Absaugungsseite (14) mit 
der Absaugungs-RuckfOhranschluB-Leitung (11) ver- 
bunden ist und mit dem Trocknungskasten (8) die Ab- 
saugungsseite bildet 

Durch die BlasdUsen (10) wird Warmluft von ca. 60 
Grad bis 80 Grad in den Trocknungskasten (8) eingebla- 
sen und die Warmluft unter Verwirbelung zum Trock- 
nen der Farbe gegen die durchlaufende Folienbahn (2) 



10/09/2003, EAST version: 1.04.0000 



DE 39 39 

3 

bewegt und dann stromt die Warmluft seitlich neben 
den Blasdiisen (10) zurOck und wird dann durch den 
Absaugkanal (12) abgesaugt 

Der Gegendruckzylinder (1) wird etwa auf einer Tem- 
peratur von 30 Grad gehalten, was gegenuber der 5 
Warmluft zum Farbtrocknen als KOhltemperatur gilt 

Damit die Warmluft gezielt zum Farbtrocknen einge- 
setzt werden und nicht nach auBen aus dem Trock- 
nungskasten (8) Warme an die Umgebung und insbeson- 
dere die benachbarten Farbwerke (3) abgeben kann, 10 
sind die lnnen- und AuBenseite (15, 16) des Trocknungs- 
kastens (8) gegeneinander thermisch isoliert ausgebil- 
det 

Diese thermische Isolation der Trocknungskasten- 
wandung laBt sich verschiedenartig ausf uhren und zwar 1 5 

1. auf die aus Metall oddgl. bestehende Trock- 
nungskastenwandung (17) ist auBenseitig eine ein- 
oder mehrschichtige [solierung (18) aufgebracht 
(Fig. 3), 20 

2. auf die aus Metall od. dgl. bestehende Trock- 
nungskastenwandung (17) ist innenseitig eine ein- 
oder mehrschichtige Isolierung (18) aufgebracht 
(Fig- 4), 

3. auf der Trocknungskastenwandung (17) ist an 25 
deren Innenseite oder AuBenseite ein Reflektor 
(Verspiegelung) (19) angeordnet (Fig. 5), 

4. die Trocknungskastenwand selbst ist aus einer 
einoder mehrschichtigen Isolationswand (20) gebil- 
det (Fig. 6), 30 

5. die Trocknungskastenwand ist aus einer ein- oder 
mehrschichtigen Isolationswand (20) und einem an 
deren AuBen- oder Innenseite angeordnetem Re- 
flektor (19) gebildet (Fig. 7), 

6. an der Trocknungskastenwand (17) ist an einer 35 
Seite (AuBen- oder Innenseite) ein Reflektor (19) 
und an der anderen Seite (lnnen- oder AuBenseite) 
eine einoder mehrschichtige Isolierung (18) ange- 
bracht, 

7. die Trocknungskastenwand (17) ist als unter Va- 40 
kuum stehende Hohlwand nach der Art einer Ther- 
moswandung einer Thermosflasche ausgebildet — 
die Wand (17) stelh somit ein doppelwandiges Va- 
kuumelement dar, 

8. in dem Trocknungskasten (8) ist ein reflektieren- 45 
der Spiegel in fokusahnlicher Anordnung vorgese- 
hen, wobei die Gradzahl des Fokus flexibel oder 
variabel gestaltet sein kann, 

9. der Spiegel und die Isolierwand des Trocknungs- 
kastens (8) k6nnen auch als doppelwandiges Vaku- 50 
umelement in Metall und/oder Kunststoff ausgebil- 
det sein. 

Die thermische Isolierung des Trocknungskastens (8) 
ist auf seinem gesamten lnnen- und /oder AuBenbereich 55 
vorgesehen und es werden auch die Luftkammern (13, 
14) somit von dem Trocknungskasten (8) thermisch iso- 
liert umgeben. 

Als Isoliermaterial laflt sich jedes die Warme dam- 
mende Material einsetzen, und zwar geschaumte oder 60 
faserige Kunststoffe jeglicher Art und Zusammenset- 
zung, Glaswolle, Steinwolle, Glas- und Mineralschaum, 
Kohlefaserprodukte, organische Produkte, naturbelas- 
sene Isotierstoffe, wie Baumwolle, Haargewebe, Filzge- 
webe. 65 

Die AuBenform des Trocknungskastens (8) kann ver- 
schiedenartig bzw. den vorhandenen Platzverhaitnissen 
ausgefiihrt sein. 
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Patentansprflche 

1. Farbdruckwerk, mit einem temperierten Gegen- 
druckzylinder, um den eine zu bedruckende Folien- 
bahn oder Papierbahn lauft und mehreren um den 
Gegendruckzylinder angeordneten Farbwerken, 
denen jeweils in Folienbahn-Umlaufrichtung eine 
Farb-Trockeneinrichtung nachgeschaltet ist, we!- 
che einen iiber die gesamte Gegendruckzylinder- 
lange sich erstreckenden Trocknungskasten mit 
darin angeordneten, mit Gebiaseluft-Zufuhrung 
verbundenen Blasdiisen und mit einer Geblaseluft- 
Ruckfiihrung verbundenen Absaugkanalen auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB die lnnen- 
und AuBenseiten (15, 16) des Trocknungskastens (8) 
gegeneinander thermisch isoliert ausgebildet sind 

2. Farbdruckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Trocknungskasten (8) an der 
AuBenseite seiner Wandung (17) eine ein- oder 
mehrschichtige Isolierung (18) aufweist 

3. Farbdruckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Trocknungskasten (8) an der 
Innenseite seiner Wandung (17) eine ein- oder 
mehrschichtige Isolierung (18) besitzt 

4. Farbdruckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Trocknungskasten (8) an der 
lnnen- oder AuBenseite seiner Wandung (17) einen 
Reflektor (19) hat. 

5. Farbdruckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wandung des Trocknungska- 
stens (8) aus einer einoder mehrschichtigen Isolie- 
rung (20) gebildet ist 

6. Farbdruckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wandung des Trocknungska- 
stens (8) aus einer ein- oder mehrschichtigen Isola- 
tionswand (20) und einem an der AuBen- oder In- 
nenseite angeordnetem Reflektor (19) gebildet ist 

7. Farbdruckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Wandung (17) des Trock- 
nungskastens (8) an einer Seite ein Reflektor (19) 
und an der anderen Seite eine ein- oder mehr- 
schichtige Isolierung (18) angebracht ist 

8. Farbdruckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wandung des Trocknungska- 
stens (8) von einem doppelwandigen Vakuumele- 
ment gebildet ist 

9. Farbdruckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Trocknungskasten (8) ein re- 
flektierender Spiegel (21) in fokusahnlicher Anord- 
nung vorgesehen ist 

10. Farbdruckwerk nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB die 
thermische Isolierung des Trocknungskastens (8) 
auf seinem gesamten lnnen- und/oder AuBenbe- 
reich vorgesehen ist 
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